	*Регистрационный номер специалиста 
	
	
	
	


                               (* - заполняется АЦ)
*Аттестационная заявка № _______ от «____»___________20____г.
	1. Общие сведения о сварщике

	1.1. Фамилия, имя, отчество
	

	1.2. Год рождения
	
	1.3. Образование
	

	1.4. Учебное заведение
	

	
	(когда и что закончил и номер документа)

	1.5. Стаж работы по сварке
	
	1.6. Квалификационный разряд по ОКЗ
	

	1.7. Специальная подготовка
	

	
	(когда, где и номер документа)




1.8.Место работы ____________________________________________________________________
2. Аттестационные требования
2.1. Вид аттестации: ( - первичная;  ( - повторная;   ( - периодическая;   ( - внеочередная

2.2. Вид сварочного производства: ( - сварка, ( - пайка, ( - наплавка;
2.3. Объекты, подконтрольные Госстройнадзору РТ (не подконтрольные Ростехнадзору):

      (- сварка монтажных соединений строительных конструкций по СНиП 3.03.01-87;
             ( - сварка монтажных соединений стальных конструкций;
             ( - сварка монтажных соединений железобетонных конструкций;
      (  - сварные арматурные изделия по РТМ 393-94:
             ( - соединения сварные арматуры по ГОСТ 14098;
             ( - соединения сварные закладных изделий ЖБК по ГОСТ 14098;
 

             ( - сетки сварные для ЖБК по ГОСТ 8478;
             ( - сетки арматурные сварные для  ЖБИ по ГОСТ 23279;
      ( - сварка трубопроводов по -СНиП 3.05.03-85; -СНиП 3.05.04-85*; -СНиП 3.05.05-84; 
      ( - сварка металлоконструкций СП 53-101-98
3. Технологические условия
3.1.Способ сварки металлов:

      (  - РД – ручная дуговая сварка покрытыми электродами;   
      (  - Г- газовая сварка;
      (  - АФ – автоматическая сварка под флюсом;

      (  - МП – механизированная сварка плавящимся электродом в среде СО2; 
      (  - ПАФ – полуавтоматическая сварка под флюсом;
      (  - РДН – ручная дуговая наплавка покрытыми электродами;

      (  - ПП - полуавтоматическая сварка порошковой проволокой в среде СО2;
      (  - К – контактная сварка;   - точечная сварка; 
- стыковая

3.2. Группа свариваемого материала:

3.2.1. Сталь арматурная

	Горячекатаная ГОСТ 5781-82
	Термомеханически упрочненная ГОСТ 10884-94

	Класс
	Марка стали
	Класс
	Марка стали

	
	А240
	Ст3кп, Ст3пс,Ст3сп
	
	Ат400С
	Ст3пс, Ст3сп

	
	А300
	Ст5сп, Ст5пс, 18Г2С, 10ГТ
	
	Ат500С
	Ст5сп, Ст5пс

	
	А400
	35ГС, 25Г2с, 32Г2Рпс
	
	Ат600С 
	20ГС, 25Г2С, 35ГС, 28С, 27ГС, 10ГС2

	
	А600
	80С, 20ХГ2Ц
	
	Ат800
	20ГС, 20ГС2, 08Г2С, 10ГС2, 28С, 35ГС

	
	А800
	23Х2Г2Т
	
	Ат1000
	20ГС, 20ГС2, 25С2Р, 20ХГС2

	
	А1000
	22Х2Г2АЮ, 22Х2Г2Р, 20Х2Г2СР
	
	Ат1200
	30ХС2


3.2.2. Цветные металлы и сплавы

         ( - Медные сплавы по ГОСТ 854,15527,1020,17711;  
         ( - Алюминиевые сплавы по ГОСТ 4784,2685

3.2.3. Прокат строительных конструкций
	Условный класс прочности
	Прокат стальных строительных конструкций ГОСТ 27772-88
	Условный класс прочности
	Прокат стальных строительных конструкций ГОСТ 27772-88

	
	Наименование стали
	Марка стали
	
	Наименование стали
	Марка стали

	С38/23
	
	С235
	Ст3кп2
	С46/33
	
	С345К
	10ХНДП

	
	
	С245
	Ст3пс5, Ст3сп5
	С52/40
	
	С375
	12Г2С

	
	
	С255
	Ст3Гпс, Ст3Гсп
	
	
	С375Д
	12Г2СД

	
	
	С275
	Ст3пс
	
	
	С390
	12Г2АФ

	С44/29
	
	С285
	Ст3сп, Ст3Гпс
	
	
	С390Д
	12Г2АФД

	С46/33
	
	С345
	12Г2С, 09Г2С
	
	
	С390К
	14Г2АФ

	
	
	С345Д
	12Г2СД, 09Г2СД
	С60/45
	
	С440
	16Г2АФ


3.3. Диапазон толщины деталей, мм                      3.4. Диапазон диаметров деталей, мм
	s,мм
	Лист
	Труба
	
	Ø, мм
	Труба
	
	Ø, мм
	Арматура

	0,55-1
	
	
	
	15,20,25
	
	
	
	Типы сварных соединений по           ГОСТ 14098

	1-1,5
	
	
	
	32,36,38
	
	
	
	

	1,5-3
	
	
	
	40,42,48,50
	
	
	
	

	3-5
	
	
	
	57,60,68
	
	
	3-10
	

	5-8
	
	
	              
	70,76,89,102
	
	
	12-14
	

	8-11
	
	
	
	108,114,133,159
	
	
	16-18
	

	11-14
	
	
	
	≤219≤325
	
	
	20-22
	

	14-17
	
	
	
	≤426
	
	
	24-26
	

	17-20
	
	
	
	≤530
	
	
	28-32
	

	20-24
	
	
	
	≤1420
	
	
	32-40
	


3.5. Характеристика сварного соединения.
3.5.1. Тип шва: СШ - ( - стыковой, УШ - ( - угловой, 
                            ОС - ( - односторонний, ДС - ( - двусторонний

3.5.2. Тип соединения: С - ( - стыковые, У - ( - угловые, Т - ( - тавровые, Н - ( - нахлесточные, 
К - ( - крестовые, ( - торцевые

3.6. Пространственное положение шва при сварке:
	Стыковых и тавровых соединений: лист, арматура
	Обозна-

чение
	Стыковых и угловых соединений труб
	Обозна-

чение

	нижнее
	Н1 - (
	нижнее при горизонтом расположении осей труб с поворотом
	Н1 - (

	нижнее тавровых соединений
	Н2 - (
	нижнее при вертикальном расположении оси трубы без/или с поворотом 
	Н2 - (

	вертикальное (снизу вверх ↑)
	В1 - (
	переменное при горизонтальном  расположе-нии осей труб без поворота «на подъем ↑»
	В1 - (

	вертикальное (сверху вниз ↓)
	В2 - (
	переменное при горизонтальном  расположе-нии осей труб без поворота «на спуск ↓»
	В2 - (

	горизонтальное
	Г - (
	горизонтальное при вертикальном расположе-нии осей труб без/ или с поворотом
	Г - (

	потолочное
	П1 - (
	переменное при наклонном расположении осей труб без поворота
	Н45 - (

	потолочное тавровых соединений
	П2 - (
	потолочное при вертикальном расположении оси трубы, без/ или с поворотом
	П2 - (


4. Нормативный документ по контролю качества КСС_________________________________
Руководитель предприятия (организации)______________________________________М.П.

                                                                                                                (Ф.И.О. подпись)
Примечание: пример обозначения: ( 












